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Lp | Kryterium Ustalenia standardowe | Odstepstwa
1. | Przeznaczenie wyrobu Do stosowania w Inne zastosowania np.; oszklenia
budownictwie i robotach balustrad, wind, meble, oznaczajq
budowlanych inne wymagania dla wyrobu (np.
sposdb znakowania, jakos¢, normy).
2. | Miejsce uzytkowania Szyby zespolone do Zastosowanie szyb zespolonych na
wysokosci 650 m n.p.m. wiekszych wysokosciach wymaga
dodatkowych ustalen, obliczen
grubosci i wymiaréow szyb lub
zastosowanie innych rozwigzan(np.
kapilary lub zawory kompensacyjne )
3. | Rodzaj transportu Transport samochodowy do
1000 m n.p.m; transport
morski; transport lotniczy -
wykluczony.
4. | Potozenie szyb Pionowe - jako okno stale, |Potozenie pochyle ($wietliki dachowe,
rozwierane lub uchylne; daszki, ogrody zimowe, podtogi
bez elementéw trwale szklane) wymagaja indywidualnego
roznicujacych przeptyw doboru budowy szyb do obcigzen.
ciepta przez szyby np. Obecnosc¢ elementdéw powodujacych
zaluzje, rolety, folie, réznicowanie przeptywu ciepta przez
ozdoby naklejane na szyby, | szyby moze powodowac koniecznos¢
sufity podwieszane, meble, | uzycia szkta hartowanego lub
elementy konstrukcyjne wzmacnianego termicznie.
zastaniajace czesci
powierzchni szyb.
5. | Sposéb mocowania Wszystkie krawedzie Inne sposoby mocowania
mocowane mechanicznie (dwukrawedziowe, punktowe,
na catym obwodzie, klejenie strukturalne, narozniki
gtebokos¢ pokrycia szyb szklane, mocowanie listwg dociskowg
listwg zewnetrzng 13-30 ptytsza niz 13 mm, przykrycie brzegu
mm. szyb gtebsze niz 30 mm) - wymagajq
uzycia silikonu w szybach
zespolonych, obliczen
wytrzymatosciowych, indywidualnego
doboru szyb, dostarczenia stosownej
dokumentacji wykonawczej.
6. |Budowa szyby Szyba zewnetrzna: Zastosowanie innych niz wymienione

zespolonej

szkto bezbarwne, barwione
w masie, z powiokg samo-
Czyszczacq ha pozycji nr 1,
z powtokami
przeciwstonecznymi na
pozycji nr 2; szyby
laminowane i

szkto hartowane,
hartowane

z HST, szkto ornamentowe,
szyba wewnetrzna: szkio
bezbarwne, z powtokg
niskoemisyjna, szyby
laminowane i szkfo
hartowane, hartowane z
HST,

szyba srodkowa : (dla
szyb

dwukomorowych): szkto
bezbarwne, ornamentowe,
barwione w masie-zalecane
hartowanie!

rodzajéw szkiet na szyby zewnetrzne,
srodkowe lub wewnetrzne - jest
rozwigzaniem niestandardowym i
wymaga konsultacji co do ich
prawidtowego doboru, takze odnosnie
mozliwosci i okresu udzielanej
gwarancji.
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7. | Gwarancja Szyby zespolone - 5 lat na | Istnieje mozliwo$¢ przedtuzenia

szczelnos¢ - od daty gwarancji na szczelnosc¢ szyb
umieszczanej na ramce zespolonych do 10 lat. Wymaga to
dystansowej . indywidualnego uzgodnienia
Nie udzielamy gwarancji z dziatem Handlowo-Marketingowym
na: tafle pojedyncze lub przed ztozeniem zamédwienia lub
formatki szkta float z okreslenia takiego wymogu w
powtoka lub bez powtoki, zapytaniu ofertowym.
szkto ornamentowe, szkto
hartowane, emaliowane,
z sitodrukiem,
silikonowane, szyby
laminowane, szkto
ognioodporne, gdyz ich
deklarowane parametry nie
powinny ulegac
pogorszeniu w czasie
eksploatacji, za wyjatkiem
cech towarzyszacych
normalnemu zuzyciu
wyrobu szklanego.

8. | Masy uszczelniajgce w Uszczelnienie pierwotne : Silikon strukturalny.

szybach zespolonych butyl
Uszczelnienie wtérne :
poliuretan lub tiokol.

9. |Wymiary szyb Minimalne i maksymalne Wykonanie szyb zespolonych o
wymiary zalezg od rodzaju | wymiarach ponizej 200 x 300 mm
szkia, zespolenia i proporcji | oraz powyzej 2700 x 3500 (dla szyb
bokéw. Szczegdtowe hartowanych 2400 x 5100),
informacje zawarte sgq w w szybach o proporcji bokow
Warunkach Technicznych. |wiekszej niz 10:1 oraz szyb

przekraczajacych Tabele limitéw
wymiarowych wymaga uzgodnienia z
dziatem Handlowo -Marketingowym.

10 | Nominalna grubos¢ 3,5 mm Inne wykonanie tylko po uzgodnieniu

poliuretanu, tiokolu z dziatem Handlowo —-Marketingowym
. Tolerancje wykonania-zgodne z
warunkami technicznymi VTM.

11 | Nominalna grubosc¢ 6 mm Zaleznie od wymagan systemu

silikonu mocowania, zgodnie z dostarczong
dokumentacja wykonawcza.
Tolerancje wykonania-zgodne z
warunkami technicznymi VTM.

12 | Wypetnianie szyb Argon lub Krypton; stopief | W zaleznosci od ksztattu i budowy,

zespolonych gazem

wypetnienia: 90 +10/-5 %

niektére szyby sg napetniane gazem
poprzez otwory wiercone w ramce
dystansowej. Tulejki i zaslepki
otwordéw sg widoczne dla
uzytkownika

szyb.
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13 | Rodzaj ramki Dla stolarki okiennej- ramki | Ramka ciepta z tworzywa- typu
dystansowej aluminiowe srebrzyste. CHROMATECH, TGI, , NIROTEC itp.
ramka ciepta ze stali nierdzewnej,
Oszklenia strukturalne: ramki aluminiowe lub stalowe
ramka aluminiowa czarna. |lakierowane na wybrane kolory.

14 | Tres¢ nadruku na Znak bezpieczenstwa B Na ramce dystansowej moga byc¢
ramce dystansowej i/lub CE,nazwa i znak drukowane dodatkowe informacje po

producenta(VTM), data ustaleniu z dziatem Handlowo-
produkcji, wymiary : Marketingowym , np. klienta, nr
szerokos¢ x wysokosg, zamoéwienia, referencje...
wspodtczynnik przenikania

ciepta Ug

15 | Kolor nadruku na Czarny. Biaty lub zétty.
ramce dystansowej

16 | Szlifowanie powtoki 10 mm - szkta z powtokami | Wieksza szerokos¢ szlifu zalezy od
szyby zewnetrznej termoizolacyjnymi. systemu mocowania szkta. W
(szerokosc szlifu) Szkta z powtokami przypadku szyb naroznikowych,

refleksyjnymi nie sg stepowanych i oszklen klejonych

szlifowane. strukturalnie wiekszg szerokos¢
szlifowania powfoki miekkiej jest
niezbedna.

17 | Szlifowanie powtoki 10 mm - szkta z powtokami | Wieksza szerokos¢ szlifu zalezy od
szyby wewnetrznej termoizolacyjnymi. systemu mocowania szkta. W
(szerokosc szlifu) Szkta z powtokami przypadku szyb naroznikowych,

refleksyjnymi nie sg stepowanych i oszklen klejonych

szlifowane. strukturalnie wiekszg szerokos¢
szlifowania powfoki miekkiej jest
niezbedna.

18 | Zasypanie sita w 2 boki (dtugi + krotki) Mozliwe jest zasypywanie sitem
szybach zespolonych wszystkich bokéw za dodatkowg

doptaty .

19 | Elementy dekoracyjne Typ, rozmieszczenie- Dla szprosu wiedenskiego grubosci
wewnatrz szyby wedtug rysunku klienta. 11,5 mm, szeroko$¢ ramki
zespolonej: szprosy W punktach dystansowej musi wynosi¢ min.

faczenia szproséw moga 14mm.

by¢ naklejane drobne Jezeli pojedynczy odcinek szprosu
elementy silikonowe jest dtuzszy niz 0.7 m, w potowie
/bumpony/, dla jego dtugosci naklejane sg bumpony
ograniczenia ryzyka drgan | silikonowe.

i stukania szproséw.

O ilosci i rozmieszczeniu

decyduje producent.

Stosujac szprosy, dla

unikniecia ryzyka

przemarzania i pekania

szyb, minimalna szerokos¢

ramki dystansowej wynosi¢

musi 12 mm.




VITROTERM - MUROW S.A.

ul. Wolnosci 33
46-030 Murow

Standardy wykonania dla szyb zespolonych zgodne
z Warunkami Technicznymi Vitroterm-Muréw S.A.

Data
wydania
03.01.2011

20 | Szprosy wiedenskie Szprosy wiedenskie W szybach z ramkami innymi niz

(duplex) wykonuje sie z elementéw | aluminiowe-srebrzyste, mozliwe jest
aluminiowych- wykonanie z elementow
srebrzystych. Typowe aluminiowych lakierowanych na
szerokosci to 20,24,30mm | wybrane kolory, wykonanie z ramek

dystansowych-wymaga to ustalenia z

W szybach dziatem Handlowo -Marketingowym.
dwukomorowych szprosy Na zyczenie klienta mozliwy jest
montowane sg w obu montaz tylko w komorze
komorach. zewnetrznej.

21 | Jednakowy wymiar Obie szyby o jednakowym | Wykonanie szyb zespolonych, w
obu szkiet w szybie wymiarze - brak stepu ktorych jedna z szyb jest wieksza od
zespolonej (obecnos¢ drugiej (na jednym lub kilku bokach)
stepu) wymagda szczegotowej informacji na

etapieformutowania zamoéwienia oraz
dostarczenia stosownej dokumentacji
wykonawczej.

Standardem jest wykonanie takich
szyb z uszczelnieniem silikonowym o
grubosci 6 mm.

22 | Sposob wykonania Wg przeznaczenia szyby

stepu i ustalen z klientem;
step moze by¢ zaczerniony
silikonem lub bez
zaczernienia .

23 | Oznaczenie potozenia Bez oznaczenia Na podstawie ustalen na etapie
dolnej krawedzi szyby skfadania zamoéwienia mozliwe jest
zespolonej przy oznaczenie potozenia dolnej krawedzi
montazu na elewacji szyby

zespolonej przy montazu na elewaciji.
24 | Sposob obrébki dla szkta hartowanego o Inny sposdb obrobki krawedzi oraz
krawedzi grubosci 3,4,5,6 mm ilo$¢ obrabianych krawedzi -wymaga
wykonuje sie zatepianie, ustalenia na etapie uzgadniania
dla szkta o gr.8 mm i zamowienia.
wiekszej j wykonuje sie
szlif matowy-trapezowy

25 | Tolerancje wymiarowe, Zgodnie z warunkami Wyzsze wymagania jakosciowe
tolerancje ptaskosci, technicznymi VTM wymagajq indywidualnego
ocena wizualna uzgodnienia, przed zamdwieniem

szyb.

26 | Zakres badan szyb i Zgodne z wymaganiami Wykonanie innych badan, inny

deklarowanych
parametrow

normy
PN-EN 1279-5, dla znaku
CE

sposob

deklarowania parametréw lub inny
zakres deklarowanych parametrow -
wymagajq ustalen na etapie
uzgadniania zamowienia
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27 | Przeznaczenie szkia
emaliowanego lub
silikonowanego
(spandrel, $cianka
dziatowa, element
szyby zespolonej)

Oktadzina elewacyjna:
szkto

pojedyncze lub zespolone z
powtoka emaliowana na
pozycji 2,

3 lub 4; powioka silikonowa
pozycja 2 /szkto
pojedyncze/ lub

pozycja 4 /szyby
zespolone/;
nieprzezroczyste tto za
szybq, brak

styku powtoki z innymi
materiatami.

Usytuowanie szyb emaliowanych lub
silikonowanych, w sposéb
umozliwiajacy ogladanie ich w $wietle
przechodzacym, wymaga
indywidualnego doboru sposobu
wykonania.

28 | Spandrele

. emaliowane/
silikonowane -
zatwierdzenie
probki

Przed ztozeniem
zamowienia zaleca sie
wykonanie probki.

Kolor emalii lub silikonu moze
wykazywac odchylenie od
dostarczonej probki wzorcowej. Opis
gtéwnych czynnikdw majacych wptyw
na kolor i jako$¢ wyrobu zawarty jest
w Warunkach Technicznych VTM

29 | Kierunek hartowania

Bez okreslonego kierunku

W zaleznosci od wymiaréw mozliwe
jest uzgodnienie kierunku hartowania
wzdtuz wysokosci lub szerokosci
szyby. Kierunek hartowania nalezy
uzgodni¢ w dziale Handlowo-
Marketingowym przy sktadaniu
zamowienia .

30 | Kierunek emaliowania
lub silikonowania

Bez okreslonego kierunku

W normalnych warunkach nie
obserwuje sie réznic wynikajacych
z kierunku naktadania.

31 | Sposdb nanoszenia
emalii/silikonu na
spandrel

Naktadanie watkiem lub na
linii do naktadania
sitodruku

wymiar min. 200 x 300
wymiar max 1550 x 3600

Wykonanie wiekszych szyb niz 1550
x 3600 nalezy uzgodni¢ z dziatem
Handlowo -Marketingowym .

32 | Wykonywanie

testu HST ( Heat Soak
Test ) dla szkiet
hartowanych

Standardem jest
oferowanie

i zalecanie tej ustugi dla
wszystkich szkiet
hartowanych.

Wykonanie testu

HST zalezy od zamodwienia
klienta.

Test HST jest zalecany dla
zminimalizowania teoretycznie
mozliwego, samoczynnego peknigcia
szkfa hartowanego, spowodowanego
wtraceniami siarczku niklu w masie
szklanej.

33 | Sposdb wykonywania
rysunkdéw, opisu
budowy zamawianych
szyb

Widok: od wewnatrz
budynku -dotyczy
rysunkéw szyb, podajac
opis budowy pakietu-
pierwsza szyba stanowi
szkto zewnetrzne

Widok od zewnatrz nalezy okresli¢
jasno i czytelnie na zamowieniu.
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34 | Umiejscowienie
etykiety na szybie

Zazwyczaj na szybie
zewnetrznej

Przy montazu szyb nalezy kierowaé
sie trescig naklejki: ,szkli¢ tg strong
na zewnatrz” lub ,szkli¢ tg strona do
wnetrza budynku”.

35 | Nr pozycji na jakiej
. jest powtoka
refleksyjna
(przeciwstoneczna)

Pozycja powtoki nr 2

Odradza sie stosowania powtok
refleksyjnych na pozycji 1.

36 | Stosowanie mieszanek
gazéw w szybach
zespolonych

Nie stosujemy mieszanek.

37 | Umiejscowienie
znaczkdw na szkle
hartowanym,
péthartowanym i
emaliowanym

Trwaty znak hartowania
umieszczany w narozniku,
znakiem zgodnie z normg
PN-EN 12150, symbolem
producenta oraz numerem
stosownej normy.

Szkto do zastosowan meblarskich nie
musi by¢ znakowane, nalezy to
okresélic w momencie sktadania
zamowienia.

38 | Sposdb pakowania

Stojaki metalowe, do
roztadunku
wozkiem widtowym

W przypadku szyb o bardzo duzych
wymiarach lub ciezarze - sposdb
roztadunku wymaga uzgodnien.

39 | Rodzaj samochodu

Wedtug uzgodnien z
klientem, mozliwy jest
samochdd z urzadzeniem
samowytadowczym.

40 | Pakowanie,
przechowywanie,
montaz, eksploatacja

Zgodnie z Instrukcjami i
Zaleceniami VTM.




